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Ofelem fefieni Je sniZit energetickou
narodnoast &1idtdnl procesni vody stripovd-
nim. Cile se dosAhne, Jeatlife mnoistvi ’
stripovaci pary (4) is rovao 1,0 af 2,2 % i
hmot. nAstfiku procesni vody (ﬁ a odta- S SR
hované monoZstvi parni fédze obsahujici pii-
méal je rovoo 1,0 af 6,5 % hmot. nhdstiika 2
procesni vody (1). /_
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Vyndlez ge tykéd zplsobu lpravy procesni vody stripové-
nim. 7

P#i pyrolyze nafty, benzinu, etanu &1 jinych smdsi uhlo-
vodikl se do pyrolyznich reaktord pFivddi smds nafty, popF.
benzinu, etanu aj. a procesni pdry. Procesni pdra se vyrdbi
z uprevené procesni vody, kterd vznikd stripovéniim procesni
vndg pouZivané ke chlazeni pyrolyzniho plynu na teplotu asi

-30 “C. - :

Procesni voda odchdzejici z chlazeni pyrolyzniho plynu
je emulzi pyrolyznfho benzinu s cca 20 % atyrenu a vody spolu
s fenolem a kresoly. K p¥imé vyrob& procesni pdry neni tato
voda vhodné a musi se proto upravit. PFed kotlem na vyrobu
procesni péry je proto zaFazen striper, ktery emiZ¥uje koncentra-
¢l uhlovodikd ve vodd tak, Ze upravenf procesni voda je po pri-
chodu striperem dirou kapalinou bez emulze. Nést¥ik procesni
‘vody o .teploté kolem 80 °C je veden na hlavu striperu, do boku
striperu se pfivddi pPimd stripovaci pédra, upravend procesni
voda ‘odchdz{ z paty striperu o teplotd varu za danfch tlakovych
podminek do kotle na vyrobu procesni péry.

K vydisténi procesni vody se musi podle technologického
pFedpisu dodavatele a technologiockych zvyklosti odvést ve for- .
m$ smdsi vodni péry a uhlovodikovych par kolem 7 % ndat¥Fiku
procesni vody do striperu, pridem? se do striperu nastfikuje
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pPimd stripovaci pdra v mnoZstvi 0,9 az 1,3 % ndstPiku proces~
ni vody do striperu. Odpafeni tohoto mnoZstvi par, pPevdZnd
vody, a ohPfev procesni vody k bodu vari ve striperu vyZaduje
znadny pr¥ivod tepla, tj. topné pédry, do vaPdku striperu proces-
ni Tod}'o

Emergeticky vyhodndjiim se jevi zpilsob dpravy procesni
vody, obsahujici jako pfimési zejména benziny, fenol a kresol,
stripovdnim piimou parou podle pFedklddaného vyndlezu, jehoZ
podstata spodivd v tom, Ze mnoZstvi stripovaci pdry je rovmo
1,0 a# 2,2 % hmot. ndst¥iku procesni vody a odtahovend mnoZst-
vi parni fdze obsahujici pfimdsi je rovmo 1,2 a% 6,5 % hmot.
nédst¥iku procesni vody.

To, #e s poklesem odtahu par ze atriperu zlstdvd kvalita
upravené procesni vody vyhowvujici, je pFekvapivou vlastnosti
daného systému. SniZenim odtahu par ze striperu pripadnd aZ na
hodnotu rovnou mmoZstvi pPimé stripovaci pdry, se sniZi i spo-
t¥eba topné pdry do striperu p¥ipadnd aZ k mnoZstvi, které je
zapotPebi jen k oh¥evu procesni vody z teploty ndstfiku k tep-
lot& blizké varu ve striperu, &imZ vznikaji vyiznamné energetic-
ké dspory. i :

Na pfiloZeném obr. je schematicky zndzorndno stripovaci
zafizeni s pfivody jednotlivych proudd, které je v daldim
popedno.

Procesni voda 1 s obsahem cca 2000 ppm uhlovodiki se
pfivddi na l. patro striperu 2. 2 hlavy:-striperu 2 se odvddi
parni sméw 3 s obsahem cca 99 % vody. Do paty striperu 2 se
nast¥ikuje pFimé stripovaci pdra 4. Z paty striperu 2 se od-
vddi upravend procesni voda 5 do kotle § na vyrobu procesni
pdry.” S patou striperu 2 je spojen va¥dk 7, do ndho¥ se pii-
vddi topnd pdra 8.
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PFiklad 1

Na hlavu striperu 2 se pfivddi 158 800 kg p1 procesni
vody 1 o teplot¥ 80 °C..-Do striperu se nastFikuje 1500 kg h ~
pFimé stripovaci pdry 4, z paty striperu 2 se odtahuje 148 500
kg b™! upravené procesni vody 5 o teplot 110 °C do kotle § na
v¥robu procesni pdry. Z hlavy striperu 2 odchdzi 11 800 kg n-t
parni smési 3. Do va¥dku 7 se privddi 18 500 k g n"! topné ps-
ry 8.

Priklad 2
Na hlavu striperu 2 se pFivddi 153 400 kg nt procesni vody
1 o teplotd 80 °g. Do sbriperu 2 se nastFikuje 2500 kg h -1 pPi-
mé stripovaci pdry 4, z paty striperu 2 se odtshuje 148 500 kg
nl upravené procesni vody 5 o teploté 110 °C do kotle 6. Z hla~
vy striperu 2 odchdzi 7400 kg h™ pa.rni smési 3. Do va¥dku T
ge privddi 13 090 kg h™: topné péry 8.

P#{klad 3

Na hlavu striperu 2 se pFivddi 151 800 kg h! 'procesni
vody 1. Do striperu 2 se nastiFikuje 2500 kg b= piimé stri-
povaci péry 4, z paty striperu 2 se odtahuje 148 500 kg h™t
upravené prooeani vody 5 do kotle 6. 2 hlavy striperu 2 od-
chézi 4800 kg nt parni smési 3. Do vaPdku ] se piivddi 10 500
kg n*t topné péry 8.

PFiklad 4

Na hlavu striperu 2 se pFivddf 153 300 kg nt procesni
vody 1. Do striperu 2 se nast¥ikuje 2500 kg h"l.pf-:l’.mé stripo-
vaci pdry 4, z paty striperu 2 se odtahuje 148 500 kg 'l upra-
vené prooesn:( vody 5 do kotle 6. Z hlavy striperu 2 odchdzi
7300 kg b~} parn{ smdsi 3. Do va¥dku 7 se p*ivédd{ 12 900 kg h~t
topné péry 8.
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Koncentrace uhlovodiki a fenalu v procesni vodé a upravené
procesni vodd pro viechny pFiklady jsou shrnuty v tabulce:

P¥iklad Proceani voda Upravend procesni voda
Ppm uhlov. ppm fenolu ppm uhlov. ppm fenolu

1 2800 90 40 60

2 5700 95 60 65

3 2500 90 50 65

4 2200 90 40 65

Pro analyzy uhlovodikd v mnoZstvich Fddové 10 ppm
v upravené procesni vodé byla pouZite metoda "Headspace"
chromatografie. Koncentrace fenold a kresold byly stanoveny
plynovou chromatografii kapalného méstriku, koncentrace
uhlovodfki v muo¥stvi Fddovd 107 ppm na vstupu procesni
vody do striperu byla stanovena plynovou chromatografii
kapalného ndstiiku. Analyzy byly vyhodnoceny metodou kali-
braénich grafl, resp. metodou vnitiniho standardu.

Rozdily ve spotfebd topné pdry 8 mezi pFikladem 1, kte-
ry je blizky souasnému stavu techniky a piiklady 2, 3,.4,
které dokumentuji zplsob podle predklddaného vyndlezu, &ini
postupnd 5410, 8000 a 5510 kg hr.

Z tabulky koncentraci uhlovodiki a fenolu v procesni
vodé vyplyvd, Ze kvalita procesni vody upravené zplisobem
podle vyndlezu je vyhovujici, nebof se nelisi od kvality pro-
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cesni vody upravené dosud zndmym zplisobem. Koncentrace kre-
golu byla ve viSech 4 popisovanych piikladech u upravené pro-
cesni vody kolem 10 ppm.

PREEDUMET VINLLEGZU

Zpisob dpravy procesni vody obsahujici jako p¥imdsi
zejménea benziny, fenol a kresgoly stripovénim pi¥imou pa-
roy vyznadeny tim, Ze mmoZstvi stripovaci pary je rowmo
1,0 aZ 2,2 % hmot. ndstFfiku procesni vody a odtahovené
mnoZstvi perni fdze obsahujici pFimési je rovno 1,0 aZ
6,5 % hmot. ndetFiku procesni vody. '

1 vykres
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Vytiskly Moravské tiskatské zdvody, Ry
stifed. 11 100, tE. Liduwch milic:l’ 3 Ulomuuc iCena: 2,40 K&s



	200803241519191191 kopie.jpg
	200803241519191191 kopie_2.jpg
	200803241519191191 kopie_3.jpg
	200803241519191191 kopie_4.jpg
	200803241519191191 kopie_5.jpg
	200803241519191191 kopie_6.jpg
	200803241519191191 kopie_7.jpg

